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ALLEGATOTECMICO M. 32

ATTIVITA IN DEROGA - D.LGS. 152 /06 E 5.M.1. - PARTE QUINTA, ALLEGATO IV, PARTE I, LETT. 00}
LAVORATOM MECCANICHE IN GENERE E/Q PULIFIA MECCANICA ASPORTAZONE Df MATERIALE EFFETTUATE SUMETALL E/O LEGHE METALLICHE

| CICLI TECNOLOGICI |

Il presente allegato viene suddiviso in due sezioni strutturalmente diverse ed indipendenti, relative
rnspettivamente a:
A, Lavorazioni meccaniche dei metalli con cansumo complessivo di olio (come tale o come frazione
olessa delle emulsioni) uguale o superiore a 500 kg/anno,
B. Attivita di pulizia meccanica/asportazione di maternale effettuate su metalli /o leghe metalliche.

Rientrano nelle attivita scarsamente rilevanti ai sensi dell'art.272 comma 1 del d.lgs. 1522006 e smi:

¢« le lavorazioni meccaniche con consumo complessive di olio (come tale o come frazione di
emulsione oleosa) inferiore a 500 kg/anno;

e e operazioni di manutenzione intema (lavorazione meccanica, pulizia meccanica/asportazions
materiale) effettuate con macchinar dedicati a questo scopo comprese le attivita di saldatura
occasionalefsaltuaria, svolte nel reparto atirezzeria o manutenzione dello stakilimento.

I gestori di tali impianti devono pertanto comunicare al Comune in cui ha sede linsediamento, e per
conascenza alla Provincia territorialmente competente, di rientrare nella tipologia sopraindicata, secondo
quanto previsto dall'art. 272 comma 1 del d.Igs. 1522006 e smi.

Si ricorda che il gestore pud richiedere adesione ad uno specifico allegato tecnico qualora intenda
svolgere |"attivita descritta nella dicitura dello stesso.

A) Lavorazioni meccaniche dei metalli con consumo complessivo di olio (come tale o
come frazione oleosa delle emulsioni) uguale o superiore a 500 kg/anno

Fasi | .
A. Lavorazioni meccaniche

A1 Tomitura

A2 Fresatura

A3 Trafilatura

A4 Rettifica

A5 Bobinatura

A6 Incisione

A7 Taglio

A8  Foratura

A9  Alesatura

A. 10  Tranciatura/Cesciatura

A.11  Filettatura/ Maschiatura

A.12 Deformazione plastica a freddo dei metalli

A.13 Fustellatura

A.14  Aggraffatura

A.15  Multifunzione con pil di una delle fasi sopraindicate

Materie prime

1. Metalli @ leghe metalliche
Lubrificanti:
21 Grafite
22 0Ol emulsionati
23 O lubrificanti utilizzati nel ciclo
Z4. Ol lubro-refrigeranti
2.5  Stearati ed assimilabili

Concorrono al limite della soglia di consumo le materie prime di cui ai punti 2.2, 2.3, 2.4, il guantitative di
olio consumato per anno deve essere calcolato come differenza fra la quantita immessa nel ciclo
produttivo e la guantita avviata a smaltimanto/recupero come olio esausto.
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B) Emissioni aspirate e trattate con filtro a bordo macchina e reimmesse all’interno del luogo di
lavoro

Per gli aspetti di tutela della salute & sicurezza dei lavoratori si nnvia alle norme legislative in materia e
agli indirizzi tecnici espressi a livello nazionale € regionale: tra questi ultimi si rammenta il ddgs 7629 del
10 agosto 2011 per le parti pertinenti. In particolare, considerato il progresso tecnologico avvenuto
nell'ultime decennic nella configurazione degli impianti di aspirazions e delle loro performances
ambientali ed igienistiche, si ritiene possibile |a reimmissione parziale dell'aria aspirata nell'ambiente di
lavoro, fatta salva la doverosa prolezione della salute dei lavoratori da assicurare in ciascuna realta
attraverso la valutazione dei rischi e l'applicazione di misure techiche, organizzative e procedurali che
assicuring il conseguimento di tale tutela.

In particolare, le aspirazioni localizzate con reimmissione in ambiente di lavoro dovranno rispettare le

seqguenti condizioni tecnico-gestionali:

- Il sistema di abbattimento delle polveriinebbie oleose dovra prevedere uno stadio di pretrattamento
(ad esempio: metallico, sintefico, elettrostatico) e filtro finale ad alta efficienza rispondente alla norma
UNI EN 1822 : 2010;

- il sistema dovra prevedere un dispositive per il contrello della funzionalita {ad esempio pressostato
differenziale/allarme);

- il gestore dovra seguire |la procedura di controlleimanutenzione dellimpianto di abbattimento
secondo le tempistiche previste dal manuale del fabbrcante; in ogni caso dovra essere garantita una
manutenzicne almeno annuale, di cui dovra essere tenuta registrazione.

M.B. Le condizioni tecnico-gestionali sopraindicate non si applicano agli impianti centralizzati di

vantilazione

C) Emissioni diffuse (non capiaie)

Le eventuali emissioni diffuse, evacuate in atmosfera tramite ricambi d'aria (come ad esempic
finestrature di colmo o in parete dei locali, torrini di evacuazione, ecc.) funzionali al rispetio delle norme
di igiene del lavoro, dovranno rispettare |la seguente condizione, da dimostrarsi con il calcole fndicato
nella relazione tecnica semplificata, e con le modalita illustrate nell'appendice:

flusso di massa emissione diffusa < k * max flusso di massa teorico a camino (1)

Il rispetto della condizione (1) & da verificarsi per ogni singolo edificio dove si svolgono lavorazioni
meccaniche.

B) Attivita di pulizia meccanica/asportazione di materiale effettuate su metalli e/o leghe
metallliche.

Fasi lavorative

B. Pulizia meccanica/asportazione di materiale metallico
B.1 Levigatura
B.2 Molatura
B.3 Sbavatura
B.4 Spazzolatura
B.5 Smengliatura
B.§ Affilatura
5.7 Satinatura
B.8 Granigliatura
8.9 Sabbiatura
B.10 Lappatura/Lucidatura
8.11 Carteggiatura
B.12 Burattatura

B.13 PFallinatura
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APPENDICE &LL'Allegato n. 32 - Note esplicative sull’Allegato inerente le attivita di ‘Lavorazioni
meccaniche dei metalli con consumo complessivo di olio (come tale o come frazione oleosa delle
emulsionl) uguale o superiore a 500 kg/anng®;

Premessa

Presentazione (stanza e fempi di adeguamento

Requisiti tecnico-costruttivi e gestionali

- Aspirazione delle emissioni

- Convogliamento verso 'esterno e reimmissione in ambiente di lavoro

- Emissioni diffuse

Metodo di calcolo per la verifica della condizione relativa alle emission! diffuse

Premessa

Le lavorazioni meccaniche sono state considerate ad inguinamento atmosferico poco significativo dalla
normativa statale fino allemanazione del d.lgs. n. 128/2010 (modifica ed Integrazione del digs. n.
152/2006) & dalla normativa regionale lombarda fino al 2008, anno in cui, con 'entrata in vigore della
d.g.r. n196/2005 (alegate 2) pima e del d.d.s. 82132009 successivamente, le stesse sono state
disciplinate come attivitd in procedura ordinana o attivita in derega, in funzione del consumao di olio; cid
ha implicato = per gli impianti realizzati in data anteriore al 2006 = |a presenza di @emissioni non trattate e
non convagliate allesterna o tratlate & reimmesse allinterma dellinsaediamenta,
Inoltre, nella realtad dell= lavorazioni meccaniche, @ emerso come non sempre leé emissioni risulting
tecnicamente convogliabili (ad esempio per la conformazione dei macchinari), oppure sia preferibile
un‘aspirazione localizzata con reimmissione in ambiente di lavore (ad esempio per la continua modifica
del layout impiantistico tipica di questo ssttore).
Alla luce quindi dell'evoluzicne normativa e delle problematiche sopra esposte, si é ritenuto opportunc
aggiornare |'esistente Allegato n. 32 delle attivita in deroga ai sensi dell'art. 272, comma 2, del d.lgs. n.
152/2008 e smi, definendo i criteri minimi da considerare per verificare la convogliabilita delle emissioni
diffuse {art. 270 comma 1 del dlgs. n. 152/2006 & s.m.1.) & quali siano le prescrizioni da applicare per
l'autorizzazione di eventuali emissioni diffuse, fermo restando gli obiettivi dic
- contenere lNmpatto delle emissioni di polveri efo nebbis oleose verso lasterno nel rispetto dei limiti
imposti dall'autorizzazione;
- @assicurare un amblente di lavoro iglenicamente idoneo per | lavorator nel pieno rispetto delle norme
vigenti a protezione della salute dei lavoratori.
Il nueve Allegato n. 32 contiens quindi le prescrizion tecnico-gestionali cui si deve fare riferiments ai fini
dell'adesione allautorizzazione generale,
La presente nota esplicativa definisce i criteri, sia amministrativi che tecnico-gestionali, che i Gestori
devono utilizzare nella presentazione della domanda di adesione all autorizzazione generale & che gli
enti competenti dovranno utilizzare al fine di valutare e stesse domande ed in fase di controllo. In
particolare, vengono riportati:
- i criteri da ufilizzare per la presentazione della domanda di adesione, della comunicazione di
modifica e per I'adeguamento degli impianti;
= i crteri per valutare le seguenti possibili soluzioni impiantistiche:
= emissioni aspirate e convogliate all'esternc;

= emissiohi aspirate e trattate con filtro a bordo macchina con reimmissione all'interne del luoge di
lavoro;

= le emissioni diffuse (non captate),
- [lillustrazione dei metodi di calcolo utilizzabili per verificare il rispetto della condizione indicata per le

emissioni diffuse.
Presentazione istanza e tempi di adeguamento

A seguito dell'entrata in vigore del dlgs n. 128/2010 e dal combinate disposto della parte 1l (letl. oo)
all'Allegato |V della Parte Quinta del dlgs. n. 152/2006 & smi e del'art. 281 del medesimo decreto
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legislativo, gli impianti non in possesso di autorizzazione regionale o provinciale relativi alle lavorazioni

meccaniche dei metalli, si trovano nella condizione di ‘mpianti non soggeltl ad autorizzazione prima

dellemanazions del digs. n. 1282010 . Considerato altresi che, per lo stesso decreto, oggetto

dell'autarizzazione & lo stabilimento @ non pid limpianto o Fattivita, | Gestore

1) Mel caso in cui presseo lo stabilimento vengano svolte lavorazioni meccaniche (anche gualora siano
presenti altre aftivitd in deroga ai sensi dellart. 272 comma 2 gia autorizzate) dovra presentare
domanda di gdesione all'autorizzazions gensrale per le lavorazionl meccaniche di cui all'Allegato n.
32 - parte A - entro il 31 luglio 2012 ed adeguarsi alle prescrizioni entro il 1° settembre 2013.

2) Mel caso in cui, oltre alle lavorazioni meccaniche, nello stabilimento vengono svolte attivita soggette
ad autnnzzazmna urdlnana (art EEQ del dlgs. n. 15212006 & smlj il Gestore dowra presantara una

and | 12 oli: odific: are inerente L
::tal:uhﬂ entrn il 31 Iuglln 201 2ed adeguarsl alle prescrlzmn: entro il ‘I“ 5ettemhre 2{I'I 3.
Qualora lNautorizzazione ordinaria sia soggetta a rinnove ai sensi dellat. 281 del citate dlgs., la
sopraindicata domanda di rinnovo dowa essere presentata entro le scadenze del calendario
regionals di recepimanto dell'art.281 o1 0 comungues entro | 31 luglio 2012 (vedi tabella segusents),
fermo restando che 'adeguamento per le lavorazione meccaniche & fissato al 1 seftembre 2013,

Per quanto detto, nel caso di effettuazione di lavorazioni meccaniche, il calendario di presentazione
dellistanza di rinnovo ai sensi dell'art. 281 del d.Igs. 152/2006 diventa il seguente:

Tabella scadenze presentazione domande delle province lombarde

Data di presentazione della

Data di presentazions della Data di presentazione domanda di rinnovo
domanda e/o data della domanda di rinnovo dell'autorizzazions in caso di
dell’auterizzazione esisterte dell'autorizzazione lavarazioni maccaniche non
autorizrate

Fino al 31/12M1 388

(ax art. 12— dal d.P.R. n 203/1988)* Entra il 311272011 Entro il 311272011

Tra 01/01/2012
ed Il 31122012
Tra 01/01/2013
ed il 311212013
Tra 01/01/2014
ed il 31122014

Tra 0170112015
ed il 1A 22015

Cral 01/01/1989 al 31121995 Entro il 31/0772012

Dal 01/01/1996 al 311211999 Entro il 31/0772012

Dral 01/01/2000 al 311272002 Entra (I 31/07/2012

[l 01/01/2003 al 29/04/2006 Entro Il 310772012

{*) Vedi la d.gr. n. 6/41406 del 12/02/1999 - art. 13 del d.P.R. 24 maggio 1988, n. 203 & punts 18 del d.p.cm.
271 luglio 1989. "Auarizzazione definitiva, di carattere generale, alla continuaziona delle emissioni in atmosfera
prodotte dagli impianti esistenti, come definiti al punto 9 del dp.cm. 21 luglic 1989, provvisoriamente
autorizzat ex art. 13, c. 3, del d.P.R. 24 maggio 1988, n. 203".




